A member of TOPWERK /// SR SCHINDLER

WERKZEUGE

STEIGERN SIE IHRE ERTRAGE MIT UNSEREN HOCHWERTIGEN WERKZEUGEN
FUR HERMETIKPRESSEN UND VEREDELUNGSANLAGEN

INNOVATIV. ZUVERLASSIG. EFFIZIENT.




MATRIZEN

UNSERE FLEXIBILITAT FUR IHREN ERFOLG

Wir prodt?I ieren auf 3 Vulkanisierpressen.

Diese Eigenfertigung in Regensburg

Deutschland garantiert eine schnelliund
e\ ible Lieferung. Def eit verfZgen

Xher ca. 1.300 Vulkanisierformen.

ir

Jeiiche Formate bis 1200A 1200 mm
soWie Sonderformate in glatter und struk
turierter AusfZrung auch mit Fase sind

f X Sie als Standardprodukt verf Zgbar
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Kundenvorteile

Wir halten Ihre Produktion am Laufeni
iurch unsere eigene Produktionk nnen
ir kuf fristig und e\ ibel reagieren

Koste‘einsparung durch qualitativ
hoch

ertige Rohsto e und pr,z ise
- -
Matri enabmessungen
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MATRIZEN

UNSER KNOW-HOW FUR IHRE INDIVIDUALITAT

Wir fertigen Ihnen Ihre Vulkanisier
formen nach Ihren WZnschen und
Anregungen.

Spe’ ielle Kunden‘{hschekp nner Wir

r‘alisieren Selbstvers:t‘ ndlich ge v hren
ir Ihnen auf diese Formen Kunden

schu?, Im Fasenbereich besteht die

M- glichkeit der Platte einen natZlichen

Look’ u verleihen.

Passende Matr| en f 4 Blindenplatten
sind ebenfalls in unserem Portfolio.

Laserabtastung von Natursteinen
oder bestehenden Strukturen und
3D Aufarbeitung.
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Kundenvorteile

FX den Einsaf ~ U jeder Jahre? eit
bereit durch verschiedene Gummi
h rten

m

Redal ierter Ausschuss bei der Produk
tion beschichteter Platten durch unsere
verfahrenstechnische Behandlung lhrer
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MATRIZEN

BIS ZU 100 NEUE VULKANISIERFORMEN JEDES

JAHR - WARUM NICHT AUCH FUR SIE!

Vom handgefertigten Rohmuster Zper die maschinengefg ste Metallform bis hin
# ur vulkanisierten Matrt e Wir designen fertigen und liefern die Optik T4 Ihre

Betonplatten.
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VERSCHLEISSRAHMEN

Die Fertigung lhrer Verschlei rahmen bis

- u Formatge en von 1.200A 1200 mm
auf unseren Fertigungsmaschinen bietet
Ihnen die M- glichkeit g~ ter FleA ibiliEi t
Ob Sonderabmessungen individuelle
Abdichtkanten variierende Korit i’g_t
oder Abstandshalter f4 Ihre Platte‘_ Mit
unserer Inhouse Fertigung bieten Wir
nicht nur & chste FleA ibili;[it sondern
erms glichen im Notfall die Reaktion in
k,f ester Zeit.
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Kundenvorteile

Wir halten Ihre Produktion am Laufeni
iurch unsere eigene Produktionk nnen
ir kut fristig und e\ ibel reagieren

Hohe Flex ibili:t‘ t durch individuelle Ferti
gungsm- glichkeiten
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VORSATZ-
VERTEILERPLATTEN

Die Vielfalt an Vorsaf ré" epturen ist Kundenvorteile
unZpergchaubar Aus diesem Grund . ) .

. , . . Erla- hte Verf Zgbarkeit der Maschine
bieten Wir Ihnen ein breites Spektrum

durch Antihafteigenschaften der

an Vorsa?l verteilerplatten bisz U einer )
Verteilerplatten

Abmessung von 1.200A 1_1)0 mm. Neben

den untersc*edlichen verfWendeten Red( ierter Ausschuss durch gleichmm
Materialien Wie PE oder vulkanisiertes ige Vorsaf. verteilungz(l .B. keine
Gummi erhalten Sie auch die unterschied Kred" bildung

l‘hsten FE- sungen. Dabei ber Zksichtigen

, ) o Kosten und Zeiteinsparyng durch
ir selbstvers‘g_ ndlich Ihre individuellen
{

geringen Reinigungsauf®Wand

W Znsche.

PRESS-
STEMPELPLATTEN

Unabrg_ ngig von lhrer Fertigungsphiloso Kundenvorteile

phie. Wir fertigen und liefern Ihnen Press . o )
Hohe FleA |b|||t_ t durch individuelle Ferti

stempelplatten in glatter AusfZhrung oder . ,
gungsm- glichkeiten

aber auch mit ,Kantendruck’ und ,Mitten
druck’ bis" u einer Abmfsung von 1.200
A 1200 mm. Und dies je

tetem Stahl oder mit einer vulkanisierten
Gummieinlage.

eils aus ger)_ r

Und ‘enn Ihnen die Z‘it einmal im
Nacken sif t & nnen Mir auch gebrauchte
Platten innerhalb kf ester Zeit neu
vulkanisieren.
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1.000A 1.000 mm Vakuumsaugplatte

VAKUUMSAUGPLATTEN

UND -KAFIGE

Selbst stark struktrierte Platten k& nnen
Tne Bescr)‘ digungen gehandhabt

erden. Die unterschiedlichen Noppen
ausfZrungen unserer Vakuumsaug
platten und If_ ge sind die sichere
Vorausse?l ung dafg Bisz u einer Abmes
sung von 1.200A 1200 mm ist jedes
Format in unterschiedlichen PL gungen
lieferbar.

Kundenvorteile

Steigerung der 1. Wahl Quote durch
schonende Handhabung der Platten

AUSSTOSSER

Ob als Standardausf Zhrung aus Stahl oder
4 die Herstellung dgnner oder gro for
matiger Platt‘n als Vakuutaussto er
Unsere hochWertig gesch®ei ten und
gefr sten S steme garantieren lhnen
Prﬂ_ ision und Langlebigkeit bis~ u einer
Abmessung von 1.200A 1200 mm in
jeder erdenklichen Dimension. Dies ist
die Viraussetz ung 4 die Fertigung lhrer
hoch

oder Risse.

ertigen Platten ohne Kantenbr Zhe

Kundenvorteile

Steigerung der 1. Wahl Quote durch
schonende Handhabung der Platten

Koste‘einsparung durch den €insaf

hochWertiger Materialien und Bearbei

tungsverfahren
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KOMPLETTE
FORMEINRICHTUNGEN

Zusammen m‘ den bisher genannten

werk eugen Wie MatfT en Verschlei
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DIAMANT- UND
SCHLEIFSEGMENTE

Fg die‘rgI esse Kalibrieren und Schleifen
liefern Wir Ihnen speZI iell auf unsere
Maschinen optimierte Dia‘want und
Schleifsegmente. Der verWendete Univer
salaufnahmeteller aus Stahl erm~g

licht dabei einen schnellen Wechsel di
Segmente. Bei uns haben Sie die AusWahl
Ob % die Trocke‘bearbeit‘ng oder den
ginsal mit kg Masser sofohl £ eine
Arbeitsbreite von 850 mm oder auch {4
1.200 mm.

Sprechen Sie uns an ‘ir stimmen mit
Ihnin das optimale Setting £ Ihre

AnWendung ab.
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Kundenvorteile

Kosteneinsparung durch die individu
elle Aistimmunader Schleifmittel auf
die jeMeilige AnWendung

Kosten und Zeiteinsfrung aufgrund
b.herefchleifgesch indii(eiten durch
die Ver ertigen
schnittfreudigen Diamant und

endung von hoch

Schleifsegmente




Diamantsegmente

Schleifsegmente

Diamant, weil8
Einse? bar in Kalibriermaschine
Nassbetrieb
F‘r' sen von Hinterbeton

Hohe Stan(? eit

Diamant, grau
einsef' bar in Kalibrier und
Schleifmaschine
Trockenbetrieb
F[' sen von Vorsaf und
Hinterbeton

Hohe Stang eit

Segmente Form Soonwald Il
(Korn 11—180)

Hoch
19 F| chenbearbeitung

ertiges Schleifsegment

Zum Trockenschli , geeignet

|
P

Hohe Stant? eit

HR Steckfix Magnesite
(Korn 16-220)

Hervorragendes Schleifsegment

174 iinen perfektelSchli;,

Ver®Wendung hochWertigster

Rohsto b

Geeignet f4 Maschinen von
650 1.500 mm Schleifteller
durchmesser

Diamant, braun
einsef' bar in Kalibrier und
Schleifmaschine
Nassbetrieb
F‘r_ sen von Vorsaf und
Hinterbeton

Hohe Stana‘ eit

Diamant, dunkelblau
einsef' bar in Schleifmaschine
Nassbetrieb
Frm sen von Vorsa?I

Hohe Stant? eit

HR Steckfix Kuststoffgebundener
Diamant (Korn 60-220)

Wirtschaftliches Diamant Schleif
s stem ur Ober - chenbearbei
tung zon Beton und Kunststein

HochWertige Kunsthar bindung

Kein Nachl?' rten das Schleif
segment bel?' [t seinen vorgege
benen H.- rtegrad

HR Steckfix Kunststoff
(Korn 16-1.000)

Spe?I ielle Kunsthaf bindung f%
perfekt ausgeschli }ine FL chen

Sehr gute stand" eitMerte

Kein Nachl} rten der Schleif
ring bel)_ It seinen vorgege
benen Hm rtegrad

Geeignet f Maschinen von
650 1.500 mm Schleifteller
durchmesser

Diamant, hellblau
einsef' bar in Schleifmaschine
Nassbetrieb
F‘r_ sen von Vorsaf.

Hohe stand" eit

Diamant, griin (Glatter)
tinsef’ bar in Schleifmaschine
Nassbetrieb
F[, sen von Vorsaf.

Hohe stand" eit

Eichenlaubsegment fiir @ 650 mm
und 800 mm (Korn 16/20-220)

Hervorragendes Schleifsegment
19 iinen perfektelSchli?

Ver®endung hoch
Rohsto e

ertigster

e

Eichenlaub-Steckfix @ 800 mm
(Korn 16/20-220)

Hervorragendes Schleifsegment
174 iinen perfektelSchli?

Ver®endung hoch

Rohsto e

ertigster
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HR Steckfix Biirste

Patentiertes S stem ur Herstel
lung verschiedener
gebZsteter Ober - chenstruk
turen auf Beton und Kunststein

Schlei},r*dig und™ uver'l, ssiges
ek eug

Bzxten
In Meicher und harter Ausfh
rung

Korn 36 60 120 180

II%H
i

HR Steckfix Rilflex
(Korn 60-800)

FleA ible Segmente %
unterschiedlichste Schleif und
Veredelungsarbeiten

Produkt™ ur Herstellung von
Ober _ chen milLeEer und
Mattoptiken soWie ur Farbver
tiefung
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Durch d1as Curler‘der P% aster oder Plat
tenober - chen Werden Ihre Produkte im
Hinblick auf Optik und Haptik veredelt.
Da’ u stellen ‘ir Ihnen langlebige
BXsten ,Made in German ' in verschie
denen '7'1- rtegraden und Konrge en

*ur VerfZgung so dass Sie im Zusam
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HAMMER

Die durch uns ent‘ickelten und produ Kundenvorteile
*ierten Hﬂi mmer um Stocken und Altern

] i Wir di >.erer?i en |hre Produktel
Ihrer Produkte erm- glichen durch die s

Durch die Verfvendung unterschied

unterschiedlichen Kop ;,ormen und die . T .
s licher wWerk. euge ist die Produktion

auf unseren Maschinen einstellbaren ) ) i ) )
eines breiten sich optisch dll,;eren

Parameter eiP breites Spektrum verschie a . )
ierenden Produktportfolios

denster Ober chen und Kantenbearbei )
- M= glich
tungen.
Die Kosten im Gri}ﬂ
Runderneuerung de‘Werl?I euge und

Verschlissene ‘erl?l euge &k nnen bei uns
schneller Werk. eugWechsel

runderneuert Werden. So sparen Sie ohne

auf die Herstellerquali:[’i £ u vef ichten.
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SR-SCHINDLER
Maschinen-Anlagentechnik GmbH

Hofer Stra e 24
D 93057 Regensburg Deutschland
Telefon. 49 94169682 0
Hotline, 49 94169682 69
49 94169682 18

Fak
iwil info_sr schindlerde
sr schindler.de
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